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I) Vorrichtung zum Personalisiaran von Chfpkartan 

J) Etna Vorriehtung aim Pereonalialeron von Chipkarten (3) 
hat mehrere Arbetoatatfonen (8, 9, 10). Jewetts mahrero 
glelehe Arbeittstationen (8, 9, 10) tind zu ainar Arbeitsetn- 
halt (7) aiaammengefaBt und stadonir iwitchen einer 
ertten Transponainriehtung (1) und ainar zweitan Tranaport- 
ainriehtung (11) parallel zur artten Trariepofteinriehtung (1) 
angeordnat Baide Tranzportemrfehtungen (1, 11) haben 
glaiche Vortchubgaachwindigkalt Die Vorriehtung hat Ober- 
gabemfttel (13) zum gteJchzettgen Bewegen mehrarar Chfp- 
kartan (3) von dar eraten Tranaportelnrlehtung (1) quar zu Ihr 
zu dan Arbaitaatatlonan (a, 9, 10) einer ArbeftaeJnhelt (7) und 
Obergabemrttel (13) zum gtofehze<t.gen Fordern dar Chipkar- 
tan (3) aua den Arbeitaatatfonen (8, 9. 10) zur zwaitan 
Trantportelnrichtung (11). In Bewegungsrichtung dar Trans- 
portalnrichtungen (1, 11) let hinter dar Arbeitseinhaft (7) aina 
RQckfOhreinrtehtung (18) zum ZuruekfQhren der Chipkarten 
(3) von der zweften Tranaporteinriehtung (11) luf die erate 
Transporteinrichtung (1) angeordnet 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Persona- 
lisicrcn von Chipkarten, welche cine erste Transportein- 
richtung rum schrittweisen Transportieren von Chip- 
kanen von einer Kartenzufuhning zu einer Kartenaus- 
gabe hat und bei der entiang der Transporteinrichtung 
mehrere Arbeitsstationen fur die Chipkarten vorgese- 
hen sind 

Vorrichtungen der vorstehenden Art werden bei- 
spielsweise dazu verwendet, auf als Bankkarten dienen- 
den Chipkarten die personenbezogenen Daten, wie die 
Kontonummer oder PIN-Nummer, eine Beschriftung in 
Klarschrift und magnetische Aufzeichnungen auf einem 
Magnetband aufzubringen. Hierzu dienen unterschiedii- 
che Bearbeitungsstationen, beispielsweise eine Chip- 
Programmierung und eine Laserbeschriftungsstation. 
Zwischen den Bearbeitungsstation sind PrQfstationen 
angeordnet, welche jeweils den vorangegangenen Bear- 
beitungsvorgang uberprflfen. Da die einzelnen Arbeits- 
schritte umerschiedlichen ZeitaufVand bendtigen, ist es 
erforderiich, zur Erreichung eines groBen Durchsatzes 
einzeJne Arbeitsstationen mehrfach vorzusehen. Ganz 
wichtig ist dabei jedoch, daB die Oiipkarten in einer 
nicht verftnderbaren Reihenfolge die einzelnen Arbeits- 
stationen durchlaufen, damit jeder Chipkarte die fur sie 
bestimmten Daten zugeordnet werden kdnnen. Das be- 
reitet insbesondere dann Schwierigkeiten, wenn der 
Vorrichtung fehlerhafte Chipkarten entnommen und 
dafur zusatzliche Virginalkanen zugefOhrt werden mOs- 30 
sen. 

Bei den bisherigen Vorrichtungen ist der Durchsatz 
von Chipkarten relativ niedrig, weil die langsamste Ar- 
beitsstation die Durchsatzgeschwindigkeit begrenzt 
Von einer Anordnung mehrerer gleicher Stationen par- 35 
allel zueinander hat man bislang abgesehen, weil dann 
die Gefahr bestande, daB die Chipkarten nicht mehr in 
einer genau festgelegten Reihenfolge die Arbeitsstatio- 
nen durchJaufea Besonders groBen Zeitaufwand ist bei 
den bekannten Vorrichtungen notwendig, wenn man- 40 
gelhafte Karten aussortiert werden mussen. Dann wur- 
de der gesamte Produktionsablauf zunachst unterbro- 
chen und dann nacheinander fflr die mangelhaften Kar- 
ten neue Karten personaiisiert 

Der Erfindung liegt das Problem zugrunde, eine Vor- 43 
richtung der eingangs genannten Art so zu gestalten, 
daB sich eine mdglichst hohe Fertigungsgeschwindig- 
keit ergibt, ohne daB die Gefahr einer Vertauschung der 
Reihenfolge der zugefQhrten und abgefQhrten Chipkar- 
ten besteht, und mit mdglichst geringem Zeitverlust ein- 50 
zelne, als f ehlerhaft erkannte Chipkarten erneut gefcr- 
tigt werden kdnnen. 

Diese Problem wird erfindungsgemaB dadurch geldst, 
daB jeweils mehrere gleiche Arbeitsstationen zu einer 
Arbeitseinheit zusammengefafit und die Arbeitseinhei- 55 
ten zwischen der ersten Transporteinrichtung und einer 
zweiten Transporteinrichtung stationar angeordnet 
sind, welche parallel zur ersten Transporteinrichtung 
angeordnet ist und gleiche Vorschubgeschwindigkeit 
hat wie die erste Transporteinrichtung, daB die Arbeits- eo 
stationen der Arbeitseinheit nebeneinander, parallel zu 
den Transporteinrichtungen .angeordnet sind, daB die 
Vorrichtung Obergabemittel zum gleichzeitigen Bewe- 
gen mehrerer Chipkarten von der ersten Transportein- 
richtung quer zu ihr zu den Arbeitsstationen einer Bear- es 
beitungseinheit und zum Fdrdern der Chipkarten aus 
den Arbeitsstationen zur zweiten Transporteinrichtung 
hat und daB in Bewegungsrichtung der Transportein- 
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richtungen hinter der Arbeitseinheit eine RQckfQhrein- 
richtung zum zuruckfuhren der Chipkarten von der 
zweiten Transporteinrichtung auf die erste Transport- 
einrichtung angeordnet ist 
5 Mit einer soichen Vorrichtung lassen sich hohe Ferti- 
gungsgeschwindigkeiten erreichen, weil langsame Ar- 
beitsstationen mehrfach vorgesehen sind. Da die Ar- 
beitsstationen stationar neben der Transporteinrich- 
tung vorgesehen sind, venndgen sie mit wesentlich hd- 
10 herer Prlzision zu arbeitea als wenn man sie wahrend 
des Bearbeitungsganges synchron mit der Transportein- 
richtung mit verfahren wflrde. Die zweite Transportein- 
nchtung sorgt in Verbindung mit der Ruckftthreinrich- 
tung dafur, dafl die bearbeiteten Chipkarten in der glei- 
t5 <^enRemenfolge,mdersievonderKmenzuftmrungin 
die Vorrichtung gelangen, diese an der Kartenausgabe 
verlassen. Da gemaB der Erfindung stets mehrere Chip- 
karten gleichzeitig von der ersten Transporteinrichtung 
in die Arbeitsstationen geschoben und ebenfails gleich- 
:o zeitig auf die parallele Transporteinrichtung bewegt 
werden, kdnnen die Mittel zum Transport der Chipkar- 
ten sehr einf ach ausgebildet sein. Weiterhin werden Puf- 
fer vor den Arbeitsstationen unndtig. Auch die Trans- 
porteinrichtungen selbst kdnnen sehr einfach ausgebfl- 
:3 det werden, weil sie stets mit gleicher Geschwindigkeit 
fdrdern und nicht unterschiedliche Bearbeitungszeiten 
durch mehr oder minder hohe FOrdergeschwindigkeiten 
ausgeglichen werden mussea 

Besonders einfach ist die Vorrichtung gestaltet, wenn 
die erste und zweite Transporteinrichtung jeweils als 
Transportband ausgebildet ist und die Obergabemittel 
durch einen Schieber zum geradlinigen Verscfaieben der 
Chipkarten gebildet sind Hierdurch wird es unndtig, 
daB sich zum Transport Transportrollen auf die Chip- 
karten setzen mQssen, wodurch es zu Spuren auf den 
Chipkarten kommen kdnnte. Bei der erfmdungsgema- 
Ben Vorrichtung bleiben die Chipkarten wegen des Feh- 
lens von sich auf den Chipkarten abstutzenden Trans- 
portrollen besonders sauber. 

Die erforderliche, synchrone Transportgeschwindig- 
keit beider Transporteinrichtungen ftthrt zu einem be- 
sonders geringen baulichen Aufwand, wenn gemaB ei- 
ner anderen Weiterbildung der Erfindung die beiden 
Transporteinrichtungen einen gemeinsamen Vorschub- 
antrieb haben. 

Die Chipkarten sind in der Vorrichtung besonders 
zuverlassig vor Beschadigung geschutzt, kdnnen mit 
einfachen Mitteln transportiert werden und lassen sich 
in den einzelnen Arbeitsstationen sehr genau positionie- 
ren, wenn gemaB einer anderen Weiterbildung der Er- 
findung zum Halten jeder Chipkarte ein als Rahmen 
ausgebildeter Kartentrager vorgesehen ist und wenn 
auf der ersten Transporteinrichtung zum Transport der 
Kartentrager nebeneinander Grundkdrper angeordnet 
sind, welche quer zur Transportrichtung verlaufende, 
schubladenartige GeradfQhrungen zur Aumahme je- 
weils eines Rahmens aufweisen. 

Die Kartentrager sind in den Grundkdrpern spielfrei 
gehalten, ohne daB die Gefahr einer unerwunschten 
Schwergangigkeit bei den erforderlichen Verschiebebe- 
wegungen auftritt, wenn eine der Geradfuhrungen des 
Grundkdrpers fest am Grundkdrper vorgesehen und 
die andere GeradfOhrung urn eine parallel zur ersten 
GeradfOhrung verlaufende Achse schwenkbar am 
Grundkdrper gehalten und durch eine Feder in Rich- 
tung der ersten GeradfOhrung vorgespannt ist 

Ein unbeabsichtigtes Freikommen des Kartentragers 
mit den Chipkarten aus dem Grundkdrper oder gar ein 
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unzultssiges Herausnehmen durch eine Bedienperson synchron zur ersten Transporteinrichtung 1 getaktet an- 

kann auf emfache Wew verhindert werden, wenn die getrieben wird. Hierzu kann man mechanische An- 

GeradfOhrungen jeweib eine teilweise Ober den Kar. triebsmittel vorsehen. M6g!ich ist es naturlich auch. 

EZ&IJEhtSPl S . ,chen f 8 ,,e » k tc '"fweisen und die zwei separate Schrittmotoren vorzusehen und diese so 
Verschwenkbarkeit der schwenkbaren Geradfuhrung , anzusteuern, dafi eine synchrone Bewegung erfolgt Die 

durch einen Anschlag begrenzt ist um ein Freikommen Arbeitseinheit 7 befindet sicb zwischen der ersten 

des^Kamntragers auszuschiieflea Transporteinrichtung l und der Sen TraWrS" 

D,e Oupkarte ist to Kartentrager zuveriassig posi- richtung Ji. Obergabemittel & wSenStt Z 

J^t ™tn Cn?aUS T Cm w <*°™ en e T e ^ en P neumatisch angetriebenen StoBel handeln kann, 

chert wenn i gemaB einer anderen Wei erbddung der 10 smd so aiisgebudet dafi jeweils gleichzeitig drei in Rg 1 

Erfindung der Kartentrager zum Poattonieren der mit IV. V und VI gekennzeichnete QiS^3 m£i 

Chipkarte an einer Ungsseite rwe, PosiGomerstifte und men mit ihrem jeweiligen Kartentrager 4 von derTrans- 

an emer angrenzenden Seiten emen weiteren Positio- porteinrichtung 1 air Arbeitseinheit 7 geschoben wer- 

niersuft hat. wenn der Kartentrager an den den Positio- den kflnnen. Dabei werden zugleich dreTdon S 

njerstiften gegenuberliegenden Seite jeweils eine die , 5 cheChipkarten VII. VIII und DC mit ihrem Kartentra~r 

Chipkarte gegen die Posinonierstifte spannende Blattfe- 4 von der Arbeitseinheit 7 auf die zwriteTra^rteta 

der aufweist wenn an einer dritten Seite eine weitere, richtung 1 1 geschoben. iransportein- 

^M W f C ^ r iJL die ^^t^gadt Blattfeder ausge- Eine RQckfuhreinrichtung IS ist in der Lage. hinter 

bddete Blattfeder gegen die Chipkarte anliegt und wenn der Arbeitseinheit 7 jewels eine Chipkarte SuriS 

alle drei Blattfedera jeweils mit einem Anlagekorper M ersten Transporteinrichtung 1 zu l*w«™ 

versehen smd, welcher zum Anlegen gegen eine Kante Wahrend des in Rg ] %riii«a-,i-. a. 

tSSSS* UDd ^ 0bcrgreifen der aus - ^^Z g l^i^ a ^c^ 

Fehler bezuglich der Zuordnung der einzelnen Kar- dTATbeTJinSt? un^Seo^gai.S 

ten^gerundderjeweusauftfeCWpkmenauf^ a VII. VHI und IX von^erffiSS £u£E?S 

genden Daten lassen nch emfacb dadurcn verhindern. Transporteinrichtung i 1 gesctob^ Zurieich St 

If mt emer C 0 **™* » $einer <«• RflckfuhreinrichSing 15 eine Chipff X i? £ 

W S»Seiche AusfOhrungrformenz. IST**"" " 

wird nachfolgend bescfaneben. Die Zeiehnung zeigt in ter nach rechts takteten. Die durch das vorans^ngene 

JS&mZ^EZ"** Damellun S der «findungs- Wechseln von drei Chipkarten rv?V Sffi&dZ 

gema^Vomchtung. Transporteinrichtung 1 auf ihre freigewordenen Posi- 

n J^A:n^ DamellUn i 8e ? l4B / 1g - \ ei " » tionen naben sich "tsprechend urn dne Position nach 

n« ArtSs^nt. 8 * henden F,gUr fort8eschritte - » dafi nunmehr die CttpkaTlX vj» 

w. S ir,i Si2fV.-«u. r • o „ „ der Transporteinrichtung llzur Transporteinrichtung 1 

Rg.5emepraufsichtaufeinenGrundkorperzum zurQckgefuhrt werden kann. 8 

Transport der Chipkarten, In der wiederum um eine Position wehersetakteten 

Rg. eemeSwenwsichtdesGrundkOrpers. 40 SteDung nach Fig.3 kann die StoVW hS de? 

Fig. 7 eine Draufsicht auf einen m den Grundkftrper Transporteinrichfung H zur Tm££Sh£$££ 1 fa 

ejnzuseuenden Kartentrager zum Halten jeweils einer eine dort leere Position zurtckgefOhrt werden. 

^P^ rte " , , _ , Werden die Transporteinrichtungen 1 und Hum eine 

D«e Fig. 1 zeigt erne als Transportband ausgebildete weitere Position in die in Fig. 4 g^eigte StelluT we" 

OTteTrai^emnchtungl.welcheefaenVorschub^ 45 tergetaktet. dann fluchten <Si Ou>k2ten^ £Tld I ll 

tneb 2 zum schnttweuen Transportieren von Chipkar- mit der Arbeitseinheit 7. Auf der^eiten Tram^ein 

4^^^^^ P ^ 3 ^ m ^ ntatTigeTn richtUng 11 n«chtendreiLeemeUenm^TdencTkSen 
4 gehalten. wekheluntereuianderauf der Transportein- IV, V und VIL Auf der ersten TraiisponeiiuicK 1 

v an r >IXln ^ S,nd ? e ^P k f rten 3 * e "efindet sich eine LeersteUe rechts von der^rbeiS 

^n.? er ^ e I ^^8'•^*^Tran^rteinrich- jo heit 7. Es liegt somit die gleiche Situation vor wfe fa 

rung 1 und veriassen 1 die Trai^rtemnchtung 1 Qber Rg. 1. Die drei Chipkarten 1, 11 und 111 konnen fa dfa 

eme Kartenausgabe 6 in der gleichen Reihenfolge. mit Arbeitseinheit 7 und die Chipkarten IV V und VII auf 

der sie aufgegeben wurden. Innerhalb der Vorrichtung die Transporteinrichtung 11 geschoben werden, wah- 

werden die Chipkarten 3 stets zusammen mit ihrem je- rend gleichzeitig die Chipkane VIII zur Transportein- 

weiligenKartentrager4transportien. 55 richtung 1 gelangt. ^ 

Seitlich neben der Transportefarichtung 1 ist eine Ar- Die Rg. 5 und 6 zeigen einen Grundkfirper 16. Solche 
beitseinheit 7 angeordnet, welche nebenefaander und Grundkorper 16 sind nebeneinander auf den Transport- 
parallel zu der Fdrdernchtung der Transporteinheit einrichtungen 1, 11 befestigt Sie haben jeweils zwei 
mehrere gleiche Arbeitsstaoonen 8, 9. 10 hat Bei den parallele GeradfOhrungen 17, 18, in welche nach Art 
ArbeiBstationen 8.9, 10 kann es sich beispielsweise urn M einer Schublade jeweils einer der in Rg. 6 strichpunk- 
^er^hnftungsstationen aber auch urn PrOfstatic- tiert dargesteUten Kartentrager 4 efageschoben werden 
nen handeln. auf denen die ordnungsgemaBe Ausfuh- kann. Die Geradfflhrung 17 ist unbeweghch am Grund- 
oh 18 'm* .* orange « an 8 enen Bearbeitungsvorganges korper 16 vorgesehea wahrend die GeradfOhrung 18 
«7 k7 ^"j- - e j . , ^ cine parallel zur ersten GeradfOhrung 17 ausgerich- 
Wichtig fur die Erfindung 1st. daB parallel zur ersten 65 tete, in Rg. 6 positionierte Achse 12 verschwenkbar an- 
mDsporttrttuiig 1 eine zweite Transporteinrich. geordnet ist Eine Feder 20 spanm die Geradfuhrung 18 
tung 11 angeordnet 1st bei der es sich ebenfalls um ein zur festen Geradfuhrung 17 hin vor. 
Transportband handelt welches vom Vorschubantrieb 2 Wie die Rg. 6 erkennen laBt weisen die Geradfuh- 
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rungen 17, 18 an ihrer Oberseite jcweils eine Siche- 
rungsleiste 21, 22 auf, welchc geringfQgig Qber den Kar- 
tentrager 4 gretft und dadurch sichersteUt daB dieser 
nicht nach oben hin dcm Grundkdrper 16 entnommen 
werden kana Ein Anschlag 23 des Grundkdrpers 16 
verhindert daB die GeradfQhrung 18 in Fig. 6 gesehen 
so weit nach rechts geschwenkt werden kann, daB die 
Sicherungsleisten 21, 22 den Kartentrager 4 freigebea 

In Fig. 7 ist der Kartentrager 4 als Einzelteii darge- 
stellt Er ist als Rahmen ausgebildet und bat an einer 
Langsseite zwei Positionierstifte 24, 25 und an einer 
angrenzenden Schmalseite einen weiteren Positionier- 
stift 2a Zwei Blattfedern 27, 28 spannen eine nicht dar- 
gestellte, in den Kartentrager 4 eingelegte Chipkarte 3 
gegen diese Positionierstifte 24, 25 vor. Eine weitere 
Blattfeder 29 ist an der der Blattfeder 27 gegenQberlie- 
genden Langsseite angeordnet und vermag einen Anla- 
gekdrper 14 in Anlage an eine nicht gezeigte Chipkarte 

3 zu halten. Auch die Blattfedern 27, 28 sind mit jeweils 
einem Anlagekfirper 30 versehen. Dabei sind die Anla- 
gekarper 14, 30 so gestaltet, daB die Chipkarte 3 nicht 
nach oben hin aus dem Kartentrager 4 herausgenom- 
men werden kana 

Bezugszeicheniiste 

I erste Transporteinrichtung 
2Vorschubantrieb 
3Chipkane 

4 Kartentrager 

5 Kartenzufflhrung 

6 Kartenausgabe 

7 Arbeitseinheit 
8Arbeitsstation 
9Arbeitsstation 
lOArbeitsstation 

II zweite Transporteinrichtung 
12Achse 

13 Obergabemittel 
14Aniagek0rper 

15 ROckfahreinrichtung 

16 Grundkdrper 

17 GeradfQhrung 

18 GeradfQhrung 
19Achse 
20Feder 

21 Sicherungsleiste 

22 Sicherungsleiste 

23 Anschlag 

24 Positionierstift 

25 Positionierstift 

26 Positionierstift 

27 Blattfeder 

28 Blattfeder 

29 Blattfeder 
30Anlagek6rper 

PatentansprQche 

1. Vorrichtung zum Personalisieren von Chipkar- 
ten, welche eine erste Transporteinrichtung zum 
schrittweisen Transportieren von Chipkarten von 
einer KartenzufOhrung zu einer Kartenausgabe hat 
und bei der entlang der Transporteinrichtung meh- 
rere Arbeitsstationen fur die Chipkarten vorgese- 
hen sind, dadurch gekennzeichnet, daB jeweils 
mehrere gleiche Arbeitsstationen (8, 9, 10) zu einer 
Arbeitseinheit (7) zusammengefaBt und die Ar- 
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beitseinheiten (7) stationar zwischen der ersten 
Transporteinrichtung (1) und einer zweiten Trans- 
porteinrichtung (11) angeordnet sind, welche paral- 
lel zur ersten Transporteinrichtung (1) angeordnet 
ist und gleiche Vorschubgeschwindigkeit hat wie 
die erste Transporteinrichtung (1), daB die Arbeits- 
stationen (8, 9, 10) der Arbeitseinheit (7) nebenein- 
ander, parallel zu den Transporteinrichtungen (1 
It) angeordnet sind, daB die Vorrichtung Oberga- 
bemittel (13) zum gleichzeitigen Bewegen mehre- 
rer Chipkarten (3) von der ersten Transporteinrich- 
tung (1) quer zu ihr zu den Arbeitsstationen (fc\ 9, 
10) einer Arbeitseinheit (7) und zum Fdrdern der 
Chipkarten (3) aus den Arbeitsstationen (8, 9, 10) 
zur zweiten Transporteinrichtung (11) hat und daB 
in Bewegungsrichtung der Transporteinrichtungen 
(1, 11) hinter der Arbeitseinheit (7) eine ROckfuhr- 
einnchtung (15) zum ZurOckfQhren der Chipkarten 

(3) von der zweiten Transporteinrichtung (11) auf 
die erste Transporteinrichtung (1) angeordnet ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die erne und zweite Transportein- 
richtung (1, 1 1) jeweils als Transportband ausgebil- 
det ist und die Obergabemittel (13) durch einen 
Schieber zum geradlinigen Verschieben der Chip- 
karten (3) gebildet sind 

3. Vorrichtung nach den Ansprtlchen 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die beiden Transport- 
einrichtungen (1, 11) einen gemeinsamen Vor- 
schubantrieb (2) haben. 

4. Vorrichtung nach zumindest einem der vorange- 
henden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet daB 
zum Halten jeder Chipkarten (3) ein als Rahmen 
ausgebildeter Kartentrager (4) vorgesehen ist und 
daB auf der ersten Transporteinrichtung (1) zum 
Transport der Kartentrager (12) nebeneinander 
Grundkfirper (16) angeordnet sind, welche quer zur 
Transportrichtung verlaufende, schubladenartige 
GeradfQhrungen (17, 18) zur Aufnahme jeweils ei- 
nes Kartentragers (4) aufweisea 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet daB eine der GeradfQhrungen (17) des 
Grundkdrpers (16) fest am Grundkdrper (16) vor- 
gesehen und die andere GeradfQhrung (18) urn eine 
parallel zur ersten GeradfQhrung (17) verlaufende 
Achse (12) schwenkbar am Grundkorper (16) ge- 
halten und durch eine Feder (20) in Richtung der 
ersten GeradfQhrung (17) vorgespannt ist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die GeradfQhrungen (17, 18) jeweils 
eine teilweise Qber den Kartentrager (4) greifende 
Sicherungsleiste (21, 22) aufweisen und die Ver- 
schwenkbarkeit der schwenkbaren GeradfQhrung 
(18) durch einen Anschlag (23) begrenzt ist urn ein 
Freikommen des Kartentragers (4) auszuschlieBen. 

7. Vorrichtung nach zumindest einem der vorange- 
henden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet daB 
der Kartentrager (4) zum Positionieren der Chip- 
karte (3) an einer Langsseite zwei Positionierstifte 
(24, 25) und an einer angrenzenden Seite einen wei- 
teren Positionierstift (26) hat daB der Kartentrager 

(4) an den den Positionierstiften (24, 25, 26) gegen- 
Uberliegenden Seiten jeweils eine die Chipkarte (3) 
gegen die Positionierstifte (24, 25, 26) spannende 
Blattfeder (27, 28) aufweist daB an einer dritten 
Seite eine weitere, schwacher als die gegenQberiie- 
gende Blattfeder (27) ausgebildete Blattfeder (29) 
gegen die Chipkarte (3) anliegt und daB alle drei 
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Blattfcdera (27, 28, 29) jcweils mit cincm Anlage- 
kdrper (14, 30) versehen sind, wckher zum AnJegen 
gegen eine Kante der Chipkarte (3) und zum Ober- 
greifen der Chipkarte (3) ausgebildet ist 
8. Vorrichtung nach zumindest einem der vorange- 
henden Anspruche» dadorch gekennzeichnet, daB 
jeder Kartentrtger (4) nut einer Codierung zu sei- 
ner Identification versehen ist 
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